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(54) Spannbare Schelle 

(57) Bei einer spannbaren Schelie mit einem zu ei- 
nem unterbrochenen Ring gebogenen Schellenband 
(1), das auf seinem einen Endabschnitt ejne erste 
Spannbacke (1 3) und auf seinem anderen Endabschnitt 
eine zweite Spannbacke aufweist, ist wenigstens die er- 
ste Spannbacke (13) als sich quer zum Schellenband 
(1) erstreckender Blechstreifen ausgebildet Eine die 
Spannbacken ( 1 3) verbindende Schraube ( 1 5) ist mit ei- 
nem Stutzelement zur Abstutzung an der einen Spann- 
backe verschraubt und mit einem weiteren Stutzele- 
ment (1 6) zur Abstutzung der anderen Spannbacke ( 1 3) 
verbunden. Um sicherzustellen, daB wenigstens die ei- 



ne Spannbacke mit hochstens gleichem Materialauf- 
wand zumindest ebenso hoch belastbar ist wie bisher, 
ohne sich zu verformen, ist dafur gesorgt, daB sich die 
erste Spannbacke (13) zwischen dem Schaft (20) der 
Schraube (15) und dem Schellenband (1), am Schaft 
und Schellenband anliegend, hindurch erstreckt und der 
eine Rand der ersten Spannbacke (13) unterhalb des 
Schraubenschafts (20) einen Vorsprung (23) zum Ein- 
greifen in eine den Schraubenschaft (20) umgebende, 
eine auBen umlaufende Wand (24) aufweisende Vertie- 
fung (25) in einer der ersten Spannbacke (1 3) zugekehr- 
ten Seite des einen Stutzelements (1 6) bildet. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die Erfindung bezieht sich auf eine spannbare 
Schelle mit einem zu einem unterbrochenen Ring gebo- 
genen Schellenband, das auf seinem einen Endab- 
schnitt eine erste Spannbacke und auf seinem anderen 
Endabschnitt eine zweite Spannbacke aufweist ; wobei 
wenigstens die erste Spannbacke als sich quer zum 
Schellenband erstreckender Blechstreifen ausgebildet 
ist, und mit einer die Spannbacken zum Spannen des 
Schellenbandes verbindenden Schraube, die mit einem 
Stutzelement zur Abstutzung an der einen Spannbacke 
verschraubt und mit einem weiteren Stutzelement zur 
Abstutzung an der anderen Spannbacke verbunden ist. 
[0002] Eine Schelle dieser Art ist beispielsweise aus 
der DE 34 04 739 C1 bekannt. Die Blechstreifen bilden 
eine radial nach auBen gerichtete Wolbung. Durch die 
Wolbung ist die Spannschraube hindurchgefuhrt. Sie 
stutzt sich einerseits mit ihrem Kopf und andererseils 
mit einer Mutter an den voneinander abgekehrten Ran- 
dern der Spannbacken ab. Der Schraubenkopf und die 
Mutter bilden hierbei die Stutzelemente. Die mit den 
Randern der Spannbacken zusammenfallenden Quere- 
benen verlaufen parallel, und bevor die Schelle fest ge- 
spannt ist, d.h. ihren kleinsten Durchmesser aufweist, 
verlaufen diese Ebenen auch parallel zu den an den 
Randern der Spannbacken anliegenden Stutzflachen 
der Stutzelemente. Diese Stutzflachen liegen daher zu- 
nachst nahezu am gesamten Rand der Spannbacken 
an. Mit zunehmender Annaherung der Spannbacken 
beim Festziehen der Schraube schlieBen die Stutzran- 
der der Spannbacken schlieBlich einen spitzen Winkel 
miteinander ein, wobei die radial auBeren Enden der 
Spannbacken naherbeieinander liegen als die radial in- 
neren Enden. Die Stutzelemente liegen dann nur noch 
an den radial inneren Enden der Wolbungen der Spann- 
backen an. Hierbei besteht die Gefahr, daB die Stutze- 
lemente, wenn sie nicht mit einem ubermaBig groBen 
Durchmesser ausgebildet werden, in die Wolbungen 
der Spannbacken eindringen und diese aufweiten, 
wenn hohe Spannkrafte auftreten, wie bei einer Rohr- 
kupplung. Man hat daher auch schon vorgeschlagen, 
diese Spannbakken so zu formen, daB die Rander der 
Wolbungen in nahezu radialen Querebenen der Schelle 
liegen. Bei dieser Ausbildung stutzen sich die Stutzfla- 
chen der Stutzelemente in der Anfangsphase des 
Spannvorgangs bei aufgeweiteter Schelle zunachst nur 
an den radial auBeren Enden der Spannbacken ab, urn 
sich schlieBlich mit zunehmender Span nkraft beim Zu- 
sammenziehen der Schelle vollstandig an den Stutzran- 
dern der Stutzelemente anzulegen. In der Anfangspha- 
se des Spannvorgangs wird hierbei jedoch ein hohes 
Biegemoment auf die Spannbacken ausgeubt, insbe- 
sondere, wenn der Durchmesser der Rohre ihren Nenn- 
durchmesser uberschreitet und daher schon von An- 
fang an eine hohe Span nkraft a ufgebracht werden muB. 
[0003] Das hohe Biegemoment kann zu einer Verfor- 
mung der Spannbacken fuhren. Sie muBten daher aus 



dickerem oder festerem Material hergestellt werden, 
was kostspielig ist. 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Schelle der eingangs genannten Art anzugeben, bei der 
5 wenigstens die eine Spannbacke mit hochstens glei- 
chem Materialaufwand zumindest ebenso hoch belast- 
bar ist, ohne sich zu verformen. 
[0005] ErfindungsgemaB ist diese Aufgabe dadurch 
gelost, daB sich die erste Spannbacke zwischen dem 
10 Schaft der Schraube und dem Schellenband, am Schaft 
und Schellenband anliegend, hindurch erstreckt und der 
eine Rand der ersten Spannbacke unterhalb des 
Schraubenschafts einen Vorsprung zum Eingreifen in 
eine den Schraubenschaft umgebende, eine auBen urn- 
's laufende Wand aufweisende Vertiefung in einer der er- 
sten Spannbacke zugekehrten Seite des einen Stutze- 
lements blldet. 

[0006] Bei dieser Losung liegt die Beriihrungsstelle 
zwischen dem Rand der ersten Spannbacke und dem 
20 an ihm anliegenden Stutzelement uber die gesamte 
Spannphase von der kleinsten bis zur groBten Spann- 
kraft stets relativ nahe am Schellenband. Da der Ab- 
stand zwischen dieser Bertihrungsstelle und dem 
Schellenband den Hebelarm des auf die Spannbacke 
25 ausgeiibten Biegemoments bestimmt, ist das Biegemo- 
ment entsprechend gering. Dementsprechend ist auch 
die Gefahr einer Verbiegung oder Verformung der 
Spannbacke, selbst bei der hochsten Spannkraft, sehr 
gering. Das Stutzelement kann nicht in die erste Spann- 
30 backe eindringen, da eine radial nach auBen gerichtete 
Wolbung dieser Spannbacke entfallt. Dennoch kann 
sich dieses Stutzelement nicht radial von der ersten 
Spannbacke entfemen, weil es durch den in die Vertie- 
fung eingedrungenen Vorsprung des Stutzrandes der 
35 Spannbacke daran gehindert wird. 

[0007] Ferner kann dafiir gesorgt sein, daB der radia- 
le Abstand des Vorsprungs vom Spannband wenigstens 
gleich der Dikke der Wand der Vertiefung ist. Dies ergibt 
einen sehr geringen Abstand zwischen dem das Ringteil 
*o aufweisenden Stutzelement und dem Spannband. 
Dementsprechend liegt auch die Bertihrungsstelle zwi- 
schen diesem Stutzelement und der ersten Spannbak- 
ke radial sehr nahe am Spannband. Das durch dieses 
Stutzelement auf die erste Spannbacke ausgeubte Bie- 
4 5 gemoment ist daher entsprechend gering. 

[0008] Vorzugsweise ist vorgesehen, daB der Blech- 
streifen der ersten Spannbacke mit einer radial nach in- 
nen zum Schellenband hin gerichteten Wolbung zur 
Aufnahme des Schaftes der Schraube ausgebildet ist. 
so Diese Ausbildung hat den Vorteil, daB sich neben der 
nach innen gerichteten Wolbung zwei schmalere nach 
auBen gerichtete Wolbungen ergeben und alle Wolbun- 
gen zu einer Versteifung der ersten Spannbacke in 
Richtung der auf sie ausgeubten Spannkraft bertragen. 
55 AuBerdem wird die Schraube in der nach innen gerich- 
teten Wolbung seitlich gefuhrt. 

[0009] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung kann 
darin bestehen, daB der Blechstreifen der ersten 
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Spannbacke mit seiner Breitseite weitgehend parallel 
auf dem Schellenband aufliegt, dagegen ein mit dem 
Vorsprung versehener, sich querzum Schellenband er- 
streckender schmaler Randbereich des Blechstreifens, 
einschlieBlich des Vorsprungs, einen radialen Abstand 
vom Schellenband aufweist, der wenigstens der Dicke 
der Wand der Vertiefung entsprtcht. Hierbei liegt der 
Blechstreifen nahezu vollstandig uber seine gesamte 
Lange, bis auf den schmalen Randbereich, am Schel- 
lenband an, so daft man mit wenig Material fur die erste 
Spannbacke auskommt. 

[0010] Die Vertiefung kann in einem Ringteil des ei- 
nen Stutzelements ausgebildetsein. Das Ringteil kann 
einstuckig mit dem Schraubenkopf oder der Mutter aus- 
gebildet sein. Vorzugsweise ist jedoch dafur gesorgt, 
daf3 das Ringteil mit dem Schraubenschaft losbar Oder 
test verbunden Ist und am Kopf der Schraube anllegt. 
Die ISsbare Verbindung hat den Vortell, daS das Ringteil 
ahnlich wieeine Unterlegscheibe wirkt, zuvor jedoch so 
fest, z.B. durch einen schwachen ReibschluB, mit dem 
Schraubenschaft verbunden sein kann, daB das Ring- 
teil sich vor oder bei der Montage nicht lost und somit 
nicht veriorengehen kann. Die feste Verbindung hatte 
den Vorteil, daB ein Zusammenbau von Schraube und 
Ringteil bei der Montage der Schelle entfallt. 
[0011] Urn die losbare Verbindung zu erreichen, kann 
dafur gesorgt sein, daB der Boden der Vertiefung. radial 
nach innenbiszur Anlage am Schraubenschaft verformt 
ist. Hierbei kann die Anlage eine schwache reibschlus- 
sige Verbindung bewirken. 

[0012] Die Erfindung und ihre Weiterbildung werden 
nachstehend anhand der beiliegenden Zeichnung be- 
vorzugter Ausfuhrungsbeispiele naher beschrieben. 
Dahn stelien dar: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines ersten 
Ausfuhrungsbeispiels einer erfindungsge- 
maBen Schelle, 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Schelle nach Fig. 1 , 

Fig. 3 eine andere Seitenansicht der Schelle nach 
Fig. 1, teilweise im Radialschnitt, 

Fig. 4 einen Tell der Schelle nach Fig. 1, teilweise 
im Schnitt, 

Fig. 5 eine Ruckansicht der einen Spannbacke der 
Schelle nach Fig. 1, 

Fig. 6 eine Seitenansicht der Spannbacke nach 
Fig. 5, 

Fig. 7 eine Vorderansicht der Spannbacke nach 
Fig. 5, 

Fig. 8 eine Draufsicht der Spannbacke nach Fig. 5, 
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Fig. 9 eine perspektivische Ansicht der Spannbak- 
ke nach Fig. 5 in etwas kleinerem MaBstab, 

Fig. 1 0 eine Seitenansicht der die Spannbacken ver- 
5 bindenden Schraube der Schelle nach Fig. 1 , 

Fig. 11 den Schnitt XI-XI der Fig. 10, 

Fig. 12 eine perspektivische Ansicht der Schraube 
nach Fig. 10, 

Fig. 13 eine Ruckansicht einer Abwandlung der ei- 
nen Spannbacke einer erfindungsgemaBen 
Schelle, 

Fig. 14 eine Seitenansicht der Spannbacke nach 
Fig. 13, 

Fig. 15 eine Vorderansicht der Spannbacke nach 
& Fig. 13, 

Fig. 16 eine Draufsicht der Spannbacke nach Fig. 13 
und 

25 Rg. 17 eine perspektivische Ansicht der Spannbak- 
ke nach Fig. 13 in kleinerem MaBstab. 

[0013] Die Schelle nach den Fig. 1 bis 12 ist eine Hal- 
terungsschelle fur Rohre. Sie kann aber auch als Rohr- 

30 kupplung verwendet werden. 

[0014] Die dargestellte Schelle hat ein etwa ringfor- 
mig gebogenes Spannband 1 mit an den axialen Enden 
schrag nach innen umgebogenen Randbereichen 2 zur 
Abstutzung am Rohrumfang. 

35 [0015] Das Schellenband 1 ist in Umfangsrichtung 
unterbrochen, wobei sich seine Endabschnitte uberlap- 
pen. Der eine Endabschnitt3 ist etwas radial nach innen 
versetzt. Das Schellenband 1 ist femer in der Nahe sei- 
ner Enden mit einem Schraubverschlu34zum Spannen 

40 der Schelle versehen. in Umfangsrichtung umlaufende 
Versteifungssicken 5 und die Randbereiche 2 enden an 
einem unprofilierten Abschnitt 6 des Schellenbands, der 
somit leicht biegsam bleibt und als Gelenk wirkt. Auf 
dem Spannband 1 ist ferner ein Halterungssockel 7 mit 

45 einem kuppelartigen Vorsprung 8 durch Punktschwei- 
Bungen (BuckelschwelBungen) befestigt. In dem aus 
Blech geformten Sockel 7 ist ein Gummiteil 9 fomv 
schliissig befestigt. Das Gummiteil 9 liegt mit seinem ra- 
dial inneren Ende 1 0 am Schellenband 1 an. Das andere 

so Ende 1 1 des Gummiteils 9 ragt aus dem Sockel 7 her- 
aus. In dem Gummiteil 9 ist eine auBen mehrkantige 
Hulse 12 mit Innengewinde befestigt. In das Innenge- 
winde wird eine Gewindestange eingeschraubt, die mit 
einem entsprechenden AnschluBstiick an einem Ge- 

55 baudeteil verbunden wird, so daB die Schelle mit dem 
durch sie hindurchgefuhrten Rohr an dem Gebaudeteit 
aufgehangt werden kann. 

[0016] Der SchraubverschluB 4 besteht aus. zwei 
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Spannbacken 13 und 14 und einer Schraube 15 mit ei- 
nem Stutzelement 1 6 und einem Stutzelement 1 7. 
[0017] Die Spannbacken 13 und 14 sind aus einem 
sich quer zum Schellenband 1 erstreckenden Blech- 
streifen geformt und jeweils auf einem Endabschnitt des 5 
Schellenbands 1 durch PunktschweiBungen, hier Buk- 
kelschweiBungen, befestigt. 

[0018] Das Stutzelement 16 besteht aus einem Kopf 
18 der Schraube 15 undeinem Ringteil 19. Das Stutzteil 
1 7 ist als Mutter ausgebildet und auf den mit Gewinde io 
versehenen Schaft 20 der Schraube 1 5 geschraubt. Die 
Stutzteile 16 und 17 stutzen sich an den voneinander 
abgekehrten Randern der Spannbacken 13 und 14 ab. 
Wahrend die Spannbacke 1 3 eine radial nach innen ge- 
richtete Wolbung 21 aufweist (siehe insbesondere Fig. '5 
4 und 5), ist die Spannbacke 14 mit einer radial nach 
auBen gerichteten W6lbung 22 versehen. In der Wdl- 
bung 21 liegt der Schaft 20 der Schraube 15 seitlich ge- 
fiihrt auf. Dagegen ist er unter der radial nach auBen 
gerichteten Wolbung 22 der anderen Spannbacke 14 20 
hindurchgefuhrt. Hlerbei ist die Spannbacke 13 zwi- 
schen dem Schaft 20 der Schraube 1 5 und dem Schel- 
lenband 1 , am Schaft 20 und Schellenband 1 anliegend, 
hindurchgefuhrt. Der dem Stutzteil 16 zugekehrte Rand 
der Spannbacke 13 ist unterhalb des Schraubenschafts 25 
20 mit einem Vorsprung 23 versehen. DerVorsprung 23 
greift in eine den Schraubenschaft 20 umgebende Ver- 
tiefung 25 in der der Spannbacke 1 3 zugekehrten Seite 
des Stutzelements 16 ein. 

[0019] Die Vertiefung 25 ist durch eine auBen umlau- 30 
f ende Wand 24 begrenzt und im Ringteil 1 9 des Stutz- 
elements 16 ausgebildet. Die Dicke der Wand 24 ent- 
spricht hochstens Oder etwa dem Abstand des Vor- 
sprungs 23 vom Spannband 1. Dies tragt dazu bei, daB 
der Vorsprung 23 in moglichst geringem radialen Ab- 35 
stand vom Spannband vorgesehen sein kann. Dement- 
sprechend gering ist das beim Spannen derSchelle auf 
die Spannbacke 13 ausgeubte Biegemoment und die 
Gefahr einer Verbiegung der Spannbacke 13. 
[0020] Das Ringteil 19 ist mit dem Schraubenschaft 
20 losbarverbunden und liegt am Kopf 1 8 der Schraube 
15 an. Die losbare Verbindung von Ringteil 19 und 
Schraubenschaft 20 wird dadurch erreicht, daB in den 
Boden der Vertiefung 25 an seinem radial inneren Rand 
kleinere axiale Vertiefungen 26 eingedruckt werden, *s 
wobei das Material des Bodens radial nach innen ver- 
formt und gegen den Schaft 20 der Schraube 15 ge- 
driickt wird (vgl. Fig. 11). DieTlefe der Vertiefungen 26 
ist nur so gering gewahlt, daB das dabei radial nach in- 
nen als Vorsprung gegen den Schraubenschaft 20 ge- so 
druckte Material des Bodens der Vertiefung 25 nicht all- 
zu fest anliegt, so daB sich diese leicht reibschlussige 
Verbindung beim Spannen der Schraube wieder lost 
und sich das Ringteil 1 9 dabei wie eine Unterlegscheibe 
nicht relativ zur Spannbacke 1 3 dreht. Die Tiefe der Ver- ss 
tiefungen 26 kann jedoch tiefer gewahlt und dadurch 
mehr Material nach innen gedriickt werden, so daB das 
Ringteil 19 unverdrehbar auf dem Schaft 20 festsitzt, 



wenn dies erwiinscht ist. In beiden Fallen bleibt das 
Ringteil 19 zumindest bis zur endgultigen festen Ver- 
spannung der Schelle unverlierbar auf dem Schaft 20 
der Schraube 15 sitzen, um die Montage der Schraube 
15 samt Ringteil 19 zu erleichtem. 
[0021] Die Lange des Vorsprungs 23 ist in Umfangs- 
richtung der Schelle mindestens gleich der Tiefe der 
Vertiefung 25. Dadurch ist sichergestellt, daB sich das 
Stutzteil 16 beim Spannen der Schraube 15 in jeder 
Phase des Spannvorgangs zumindest dann, wenn der 
Vorsprung 23 auch nur geringfugig linger als die Tiefe 
der Vertiefung 25 ist, um so nSher beim Spannband 1 
an der Spannbacke 13abstutzt, je kleinerder Bogen ist, 
den der Vorsprung 23 um den Mittelpunkt der Wolbung 
21 herum bildet. Der radiale Abstand des Vorsprungs 
23 vom Spannband 1, vgl. insbesondere Fig! 4, kann 
dadurch entsprechend gering gehalten werden, so daB 
sich das Stutzteil 16 relativ nahebel dem Spannband 1 , 
d.h. mit geringem Hebelarm, der das auf die Spannbak- 
ke 13 ausgeubte Biegemoment mitbestimmt, abstiitzt 
und das Biegemoment und demzufolge die Gefahr einer 
Verformung der Spannbacke 13 beim Festziehen der 
Schraube 15 entsprechend gering ist. Durch die radial 
nach innen gerichtete Wolbung 21 ergeben sich daruber 
hinaus seitlich neben der Wolbung 21 kleinere radial 
nach auBen gerichtete Wolbungen 27, die nach Art von 
Versteifungssicken ebenso wie die Wolbung 21 eine hd- 
here Biegesteifigkeit der Spannbacke 1 3 bewirken. Dar- 
uber hinaus tragen die Wolbungen 27 zur seitlichen 
Fuhrung der Schraube 15 bei. Die Schraube 15 kann 
daher mit dem Stutzteil 16 in Umfangsrichtung der 
Schelle in der Wolbung 21 durch manuellesZusammen- 
drukken des Spannbands 1 gegen seine Federkraft bis 
uber das freie Ende des Vorsprungs 23 hinaus entlang- 
gefuhrt dann radial nach innen gedruckt und nach Frei- 
gabe des Schellenbands 1 durch seine Federkraft mft 
der Wand 24 unter dem Vorsprung 23 eingehangt wer- 
den. 

[0022] Alternativ ist es auch moglich, die Schraube 15 
umgekehrt herum unter der Spannbacke 22 hindurch 
einzufuhren, bis der Kopf 1 8 an der Spannbacke 22 an- 
liegt, und die Mutter 17 zusammen mit dem Ringteil 19 
als Stutzelement auf seiten der Spannbacke 1 3 zu ver- 
wenden, ahnlich wie das Stutzelement 16. 
[0023] In belden Fallen verhindert der in die Vertie- 
fung 25 eingrelfende Vorsprung 23 der Spannbacke 13 
ein unbeabsichtigtes radiales Aushangen des Stutzteils 
im gespannten Zustand der Schelle. 
[0024] Alternativ zu dem dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel ist es auch moglich, eine entsprechende Ver- 
tiefung 25 unmittelbar in der der Spannbacke 13 zuge- 
kehrten Sefte des Schraubenkopfes 18 oder, wenn die 
Schraube 15 umgekehrt montiert wird, der Mutter 17 
auszubilden. Gegebenenfalls wurde die separate Aus- 
biidung des Ringteils 19 entf alien. Die separate Ausbii- 
dung des Ringteils 19 hat jedoch den Vorteil, daB eine 
herkommliche Schraube 15 Oder Mutter 17 verwendet 
werden kann. 
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[0025] Die Fig. 13 bis 17 stellen eine gegenuber der 
Spannbakke 13 nach den Fig. 1 bis 9 abgewandelte 
Spannbacke 28 dar, die sich von der des ersten Aus- 
fuhrungsbeispiels darin unterscheidet, daB ihr Blech- 
streifen mit seiner Breitseite weitgehend parallel auf 5 
dem Schellenband 1 aufliegt, dagegen ein mit dem Vor- 
sprung 23 versehener, sich quer zum Schellenband 1 
erstreckenderschmaler Randbereich 29 des Blechstrei- 
fens, einschlieBiich des Vorsprungs 23, einen radialen 
Abstand vom Schellenband 1 aufweist, der wenigstens 10 
Oder etwa der Dicke der Wand 24 der Vertiefung 25 ent- 
spricht, ahnlich wie dies bei der Wolbung 21 gemaB Fig. 
4 der Fall ist. Bei dieser Ausbildung der Spannbacke 28 
kommt man mit weniger Material aus, weil die Wolbun- 
gen 21 und 27 gegenuber dem ersten Ausfuhrungsbei- 15 
spiel entfallen, wahrend die Steifigkeit der Spannbacke 
allenfalls etwas geringer ist. 

[0026] Eine weitere Abwandlung des ersten Ausfuh- 
rungsbeispiels kann darin bestehen, daB auch die 
Spannbacke 14 ebenso wie die Spannbacke 13 oder 20 
wie die Spannbacke 28 nach den Fig. 13 bis 17 ausge- 
bildet ist. 

[0027] Anstelle des in dem Sockel 7 vorgesehenen 
Gummiteils 10, das dazu dient, die Ubertragung von 
Schallschwingungen aus dem Rohr in das Gebaude, an 25 
dem die Halterungsschelle befestigt ist, zu dampfen, 
kann die Schelle auch auf ihrer Innenseite mit einer 
Gummimuffe versehen sein. 

[0028] Wenn die Schelle nicht als. Halterungsschelle, 
sondern nur als Rohrkupplung verwendet werden soli, 30 
kann der Sockel 7 vollig entfallen, wobei dann wiederum 
auf der Innenseite des Schellenbands 1 eine Gummi- 
muffe angeordnet wird, um die Verbindungsstelle zwi- 
schen den Rohrenden abzudichten. 



Patentanspruche 

1. Spannbare Schelle mit einem zu einem unterbro- 
chenen Ring gebogenen Schellenband (1), das auf *o 
seinem einen Endabschnitt eine erste Spannbacke 
(13; 28) und auf seinem anderen Endabschnitt eine 
zweite Spannbacke (14) aufweist, wobei wenig- 
stens die erste Spannbacke (13; 28) als sich quer 
zum Schellenband (1) erstrekkender Blechstreifen 43 
ausgebildet ist, und mit einer die Spannbacken ( 1 3, 
14; 28, 14) zum Spannen des Schellenbandes (1) 
verbindenden Schraube (15), die mit einem Stiitz- 
eiement (17) zur Abstutzung an der einen Spann- 
backe (14) verschraubt und mit einem weiteren so 
Stutzelement (16) zur Abstutzung an der anderen 
Spannbacke (13; 28) verbunden ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, da 8 sich die erste Spannbacke (13; 
28) zwischen dem Schaft (20) der Schraube (15) 
und dem Schellenband (1), am Schaft und Schel- 55 
lenband anliegend, hindurch erstreckt und der eine 
Rand der ersten Spannbacke (13; 28) unterhalb 
des Schraubenschafts (20) einen Vorsprung (23) 




838 A1 8 

zum Eingreifen in eine den Schrau ben schaft (20) 
umgebende, eine auBen umlaufende Wand (24) 
aufweisende Vertiefung (25) in einer der ersten 
Spannbakke (13; 28) zugekehrten Seite des einen 
Stutzelements (16) bildet. 

2. Schelle nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB der radiale Abstand des Vorsprungs (23) 
vom Spannband (1) wenigstens gleich der Dicke 
der Wand (24) der Vertiefung (25) ist. 

3. Schelle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Blechstreifen der ersten Spann- 
backe (13) mit einer radial nach innen zum Schel- 
lenband (1) hin gerichteten Wolbung (21) zur Auf- 
nahme des Schaftes (20) der Schraube (15) aus- 
gebildet ist. 

4. Schelle nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB der Blechstreifen der ersten Spannbacke 
(28) mit seiner Breitseite weitgehend parallel auf 
dem Schellenband (1) aufliegt, dagegen ein mit 
dem Vorsprung (23) versehener, sich quer zum 
Schellenband (1) erstreckenderschmaler Randbe- 
reich (29) des Blechstreifens. einschlieBiich des 
Vorsprungs (23), einen radialen Abstand vom 
Schellenband (1) aufweist, der wenigstens der Dik- 
ke der Wand (24) der Vertiefung (25) entspricht. 

5. Schelle nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vertiefung (25) in einem Ringteil 

(19) des einen Stutzelements (1 6) ausgebildet ist. 

6. Schelle nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Ringteil (1 9) mit dem Schraubenschaft 

(20) losbar oder fest verbunden ist und an einem 
Kopf (18) der Schraube (15) anliegt. 

7. Schelle nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Boden der Vertiefung (25) radial nach 
innen bis zur Anlage am Schraubenschaft (20) ver- 
formt ist. 

8. Schelle nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die LSnge des Vor- 
sprungs (23) in Umfangsrichtung der Schelle min- 
destens gleich derTiefe der Vertiefung (25) ist. 
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